EIGENMANN AG W

Werkzeuge & Maschinen

Bohrzentrum Homag BHX 055

9615 DIETFURT

Feldeck 11, CH-9615 Dietfurt - Telefon 071 982 88 88 - info@eigenmannag.ch - www.eigenmannag.ch

Occasion-Nr.

18 - 9469

|Technische Daten

Hersteller Homag
Modell BHX 055
Baujahr 2012
Seriennummer 0-250-82-4272
Gewicht (kg) 1'580
Arbeitshéhe (Millimeter) 700
Werkstiickdicke Min-Max (Millimeter) 12-60
Werkstiicklange Min-Max (Millimeter) 200-3050
Werkstlickbreite Min-Max (Millimeter) 70-850
Vorschubgeschwindigkeit X+Y Achse (m/min) 50
Vorschubgeschwindigkeit Z Achse (m/min) 15
Bohrkopf (13V 4X 2Y / 8V 4X 2Y) 13V 4X 2Y
Nutsége in X-Richtung
Werkzeugwechsler |NEIN
Frasspindel 5 kW [“]
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|Strom | Leistung / Anschliisse

Anschlussspannung (Volt) 400
Nennstrom (Ampére) 21
Absicherung (Ampére) 25
Anschluss (CEE Stecker / Festanschluss) Festanschluss
Pneumatik (bar) 7
[sonstiges
3D CNC-Simuator 5.0 (Lizenz) =
woodWOP DXF Professionel (Lizenz) |
woodAssembler 3.0 (Software)
woodWOP Version 8.1
Windows Version 10
NC-Simulation 6.0 (Software)
Gesamthohe = | A 718
- B 765
C 1478
S o,
D 604
E 2'920
o F 350
G 1’538
I 1'895
J 160
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B |
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2023 | woodWOP 81

» Liste der verwendete Werkzeuge

e Zusatzparameter bei Makronamen

== \Vindows 10

¢ Variablentabelle: Schlisselwort TOOLNUMBER und Trenner einfligen

¢ Erweiterungen in den Taschenmakros und im Blockmakro

* Manuelles Schachteln mit dem Nesting-Plugin
— Nachfolger von woodNest Basic (Out of support)

* Erhchte Performance: inaktive Kompeonenten und Makros ignorieren

* Verbinden von vertikalen Frasbearbeitungen

* Entwickelt fir Windows 10, Windows 11 (Office)
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